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tant de co J ^^ion concerne on procSde per m et- 

tant de colorer, c'est-a-dire aussi bien teindre qu-impr^er 
le« surfaces mgtalli que s ou rigides. primer, 
Elle permet notamment d'effectuer, sans i'i n - 
5 terventaon d'un venicule liquide, le transfer* de colorls 
-M» support auxiliaire a la ma tiere colorer, le cas "nLt 

^ ^S^T f ' dSle " m ° tlfS m ° nOChr0meS ° U ~- 
prealablement deposes sur ce support. 

pVchauffa!. T P -° ~ """^ d * ° 0l0ra " ts -ll-bl» 
par chauffage I environ 20O-C, est propr. a l-impression de 

maueres synthetics d. polyester ou d. polyanidea, vo " r e 
T. P0 ^ ryl ° nttrll «. "«t-a-dire ;cell.s connues pour 

dWl< ^ Demandere8 « * trouve qu-il 6tait poaslble 

d a^Uorer les solidltes de telles i^ressions et d-ob- 
temr des impressions S ur d-autres matiere. que celles cltees 

20 HIT 3 " 7 fal ° ant PM8er deS8ln provi- 
so soxre xnerte, en papier ou en -rati par example, J des 

T« in" ° u rl * ld « — tit* par ou revetu. 

7jSl„7 7°?' ^ eXemPle 8Ur s " rf -" "-"It., ou 

ZcT rSsines - 16 prSsent —•«-. 

25 e„du it 8 "°- ^ SUrfa0eS """it-" P- u* fil„, „„ 

25 endmt ou u„ revetenent, continu ou „on, en resines e P o*y 

«„■ i ^ Pr ° C5aS dC U invention est carac- 

tense pane fait ,»•»„ met en contact le aateriau -etal- 
Uque ou rigid. » colorer, qui porte des resines Spoxy, avec 
un support provisoire inert., de preference une feuil de 

17ZLZ " allralniUm - ° ul - ~ Pl»3ieurs colorant, 

vapori.ables ou sublinables, et , u -on chauffe le tout % „„ e 
tenperatur. a laquelle !e ou !es co 10 rants % transferer 

(de preference entre 1-,0-c et 300-0) pendant le te.p s neces- 
S a" f T " U ° U COl0ra " t8 dU P~visoire' 

• 11Z \ ■ ■ qU '° n 3ePare a " SUlte d " d " -PP-t.La se- 

paration se fait de preference avant que l-ense-ble ait' ref roidi . 

tea colorants utilisables sont ceux dont au moine 
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60 % vaporisent ou subliment en moins de 60 secondes dans le 
domaine de tempgrature considere, entre autres les colorants 
de dispersion. 

Chimiquement , ces colorants font pour la plupart 
5 partie d'une des classes suivantes : 

Nitro-arylamines , quinophtalones, azoiques, mono 
et bis-azolques, anthraquinoniques , styryliques, Syentuellement 
meme des indigoides et thio-indigoides. 

lis contiennent en g§n£ral un group e amin£, avec 
10 ou sajis substi-tuant, et ne contiennent pas de groupe sulfonique 
solufcilisant . (Voir par exemple le brevet fran$ais N° 1 575 069 
qui dicrit la preparation de supports provisoires utilisables 
dans le proc^de de la prfisente invention). 

La coloration proprement dite s'effectue, selon le 
15 present procSdg, en appliquant la face imprimee du support 
provisoire sur la surface 3 dgcorer et en chauffant le tout 1 
une temperature 3 laquelle le pu les colorants 3 transferer 
vaporisent ou subliment 5 au moins 60 % en moins d'une 
minute, pendant le temps ngcessaire (en .g6n£ral> quelques v 
20 secondes 3 quelques minutes) au transfert du ou des colo- 
rants du support provisoire 3 la surface 3 dgcorer, qu'on 
sSpare ensuite du support provisoire. 

Pour certaines resines epoxy, il est preferable 
d T effectuer la separation du support provisoire d*avec la 
25 surface dScorfe aussitot aprSs le transfert, sans attendre 
que l f ensemble ait refroidi, afin de faciliter le decollement 
du support provisoire. 

Par transfert on obtient ainsi la reproduction 
fiddle du motif qui presente en general une plus grande 
30 solidite 3 la resublimation qu'un motif transfer sur du 
polye;3ter 3 par exemple. 

L'interet du present procedi est Evident : 
il permet d'obtenir des impressions aux couleurs brillantes, 
resistant aux frottements, aux solvants et resistant davan- 
35 tage 3 la resublimation des colorants que des revetements 

de polyester, sur toute surface sur laquelle il est possible 
de faire adherer un revetement epoxy, telle une surface de 
metal, de cSramique, de ciment, d'ardqise, de b§ton, 
de verre, ou meme de bois pu sur toute autre matiere pou- 
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vant etre revetue de rSsines gpoxy. 

Les poly€poxydes pouvant etre colores selon l 1 in- 
vention peuvent etre trSs divers, tels ceux dont le ou les 
groupes epoxy sont li6s 3 des restes aliphatiques ou het§rocy- 
5 cliques. lis peuvent etre condenses avant leur application sur 
le substrat ou directement sur ce dernier, 3 I'aide des dur- 
cisaeurs connus (polyamines ou polyacides). On peut aussi 
faire reagir un polyepoxyde avec des thiocyanates ou des 
dSrives de la thio-uree, en particulier avec un produit de 
10 formule : 




(dans laquelle R, et R 2 sont des restes alcoyles 
15 et n un nombre entier), avec des esters phosphoriques, 
boriques ou des anhydrides ou des acides monocarboxyliques 
non saturSs. Cette condensation peut avoir lieu en presence 
d 1 agents d'ennoblissement : agents olgo ou hydrofuges, plas- 
tifiants, stabilisateurs, azurants optiques, ignifugeants, 
20 par exemple, ainsi que d T agents facilitant l f application de 
ces rSsines Spoxy sur les substrats 3 dScorer. Parmi les 
polyepoxydes qu f on peut utiliser selon la pr6sente invention, 
citons en particulier les fipoxyhydantoines , les §thers de 
diglycidyle, lather triglycidylique de tri-hydroxyph§nyl- 
25 methane, le di-ether glycidylique de monopentyl-glycol, le 
compos S de formule : 

CH- -CH-CH- -0-CH o -0-CH o - CH - CH 0 
2.2 2 2 \ Q / 2 

et surtout les composes hetSrocycliques comportant 2 3 3 
30 fonctions Spoxy, tels le cyanurate ou l'iso-cyanurate de tri- 
glycidyle, de tri(p-methylglycidyle) , de triglycidyl-oxy- 
alcoylSne, ou de triglycidyl-polyoxy-alcoylSne, tels les 
1,3 ,5-tri(glycidyloxy-alcoyl)-triazines ou -hexahydro- 
triazines ou les composes de formule : 
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B gtant un reste aliphatique, X dgsignant le reste 

- CH 2 - CH CH 2 ou -CH 2 - C^ CK 2 '> et R et R? 

CH 3 

represent ant chacun l f hydrog£ne ou un reste alcoyle ay ant raoins 
de 5 atomes de carbone ; citons ggalement les glycidyl-urgthanes 
et les produits de reaction de polygpoxydes et d'gpoxy-sili cones 
~, contenant au moins deux fonctions gpoxy par molgcule. 

II peut s'agir de copolymeres, comme les copoly- 
m§res de polygpoxydes avec des bis-imides ou avec le produit 
de reaction d f une diamine et d'un bis-imide ou de 1' anhydride 
trimellitique, ou comme par exemple les methacrylates ou 
acrylates de glycidyle copolymgrisgs avec des composants 
gthylgniques , ou-des monom§res acryliques copolymgrisgs 
avec un produit de reaction a terminaison hydroxy lique d'un 
diphgnol et d'une rgsine gpoxy, ou des composes polyglycidyliques 
sur lesquels on a greffg de l'acide aery lique ou mgthacry lique 
en presence ou en l f absence de catalyseurs basiques. 

II peut s'agir ggalement de resines gpoxy modi- 
figes par divers groupes, comme l f ester acgtyl-acgtique, 
ou rlticulees, par exemple avec des copolym&res d 1 acides 
carboxyliques a,B-insaturgs ou de leurs anhydrides et de 
composgs § insaturation gthylgnique, la m-tolylgne-diamine , 
des rgsines S terminaison carboxy lique ou hydro xy-phgno lique, 
des acides et anhydrides dicarboxyliques (de prefgrence 
saturgs lingaires et contenant moins de 22 atomes de carbone 
par molgcule), des poly anhydrides polymSres, ou des anhydrides 
d f acides polycarboxyliques, certains composgs 5 atome 
d'azote tertiaire, les dicyano-di amides, des acgtyl-acgtonates 
mgtalliques, etc.-. 

Citons ggalement des polygpoxydes de haut poids 
molgculaire obtenus par homopolymgrisation ou par copoly- 
mgrisation de monomdres gpoxydiques differents, tels des 
oxydes d'alkylSnes substitugs ou non (oxyde d'gthyl&ne, 
propylene, 1- ou 2-but§ne, isobutyldne, l-hex&ne, cyclohex§ne, 
styrilne, gthers glycidiques de phgnols et bisphgnols) ou des 
gpoxydes insaturgs ou haloggnes (gther glycidique d'allyle, 
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oxyde de vinyl-cyclohex&ne ou de butadiene, Spichlorhydrinei 
etc....). Les catalyseurs de polymerisation appropries les plus 
connus sont des composes hydrocarbones de zinc. 

II s'agit gSngralement de resines dont l'Squi- 
valenl; gpoxyde varie entre 500 et 1000, de preference entre 
850 el; 950. Citons, par exemple, les produits commercialises 
sous 3. 'appellation Araldite GT 7004, QT 6074, 6084 ou 6071, 
par exemple par la Maison CIBA-GEIGY, ou encore les produits 
commercialises par les firmes HERB0L, PERR0 CORP.'s FRIT Diy. , 
INM0NT CORP., DUP0NT (PLINTFLEX), PARBOIL. 

On utilise genSralement des solutions de rgsines 
Spoxy dans un ou plusieurs solvants inertes vis-a-vis de la 
rSsine. Par rSsines epoxy, on entend dans la prgsente inven- 
tion aussi bien la rgsine aprSs durcissement que ses precur- 
seurs - (monpmdres ou prSpolymSres correspondant 3), exempts de 
durcisseurs, ces derniers pouvant Sventuelleraent etre trans- 
fgris simultanSment ou apr&s la ou les matid^es colorantes, 
de sorte que la r6sine proprement dite est formge directement 
sur le materiau a dScorer. 

Le durcissement des rSsines prScitSes peut etre 
favorisg par la presence de catalyseurs acides ou basiques, 
tels les haloggnures mitalliques d'acides de Lewis, des 
acides mingraux forts, des acides sulfoniques S chaine 
aliphatique saturge, ou aromatique, des acylates ou des 
alcoxydes detain, des hydroxydes alcalins ou des amines 
tertiaires. 

Lorsqu'il est choisi parmi les produits trans- 
fSrables eh meme temps que les colorants, tels certains 
anhydrydes d'acides, le durcisseur peut etre applique sur 
le meme support provisoire que ces derniers. 

Dans certains cas, 1' addition d'un catalyseur ou 
d'un durcisseur peut meme se rSveler inutile. Lorsque le 
durcissement du revetement , consgcutif ou non 5 l'addition 
de durcisseur (agent de reticulation) ou de catalyseur de 
polymerisation, est favorisg par un traitement 3 chaud, ce 
dernier peut etre effectue, au moins en partie,. en meme 
temps que le transfert des colorants.. 

L ? appli cation d'un revetement Spoxy peut etre 
rSaliseesur les matSriaux rigides ou mStalliques grace £ 
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n'importe quelle technique connue dans la Plastication 
.de surface, par exemple a la brosse, par immersion (en particu- 
lar par autophordse dans le'cas de surfaces metalliques) , 
en l'appliquant sous forme de vernis, par exemple au rouleau 
(coil-poating), ou en l'appliquant sous forme de poudre, par 
exemple par giclage electrostatique, f luidisation, aspersion 
ou pulverisation. 

Ce revetement peut etre teinte (par^ addition par 
exemple de Ti0 2 , de jaune de cadmium ou de ZnCO ) ou bien 
transparent, ce qui permet, surtout dans le cas de substrats 
metalliques ou metallises, au fini du metal d'apparaitre' a 
travers lui, que ce fini soit brillant, mat, ou autre. Suivant 
1'utUisation du materiau decore, ce revetement doit avoir 
un coefficient de dilatation ajuste a celui du materiau de 
base. 

On augmente ainsi l'attrait de revetements d6ja 
utxlises pour leurs qualites decoratives sur toutes sortes 
d -objets de grande consommation : radiateurs, refrigerateurs 
et autres appareila managers, meubles en acier, panneaux de 
20 decoration intSrieurs ou exterieurs, jouets, emballage et 

conditionnement de produits alimentaires ou cosmetiques, etc... 
Le poli du revetement reste sans dSfaut, meme aux endroits 
imprimes, rendant inutile une application posterieure de vernis 
incolore. 

Des objets cylindriques peuvent etre ainsi dScores 
aussi bien que des objets plans, par exemple des boites de 
conserve en aluminium, des capsules pour bouteilles, des tubes 
et recipients mgtalliques destines a contenir des cosmetiques, 
des recipients de verre destines a contenir par exemple des bois- 
sons gazeuses et consolides par un revetement epoxy, des 
materiaux composites stratifies, par exemple pour dalles 
et panneaux decoratifs, des objets en matiere plastique reve- 
tus par placage d'une couche metallique. 

Le transfert peut etre effectuS sur les appareil- 
lages les plus divers. Pour decorer des objets empilables, 
comme des plaques metalliques, des carrelages, des panneaux de 
verre, etc., ii est possible de placer une superposition de 
ces objets alternant avec un support provisoire approprie, 
dans une enceinte chauffee. II est possible de decorer un' 
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objet fixe, tel un panneau de bois d§j3 fixe au mur, grace 
a un pistolet a air chaud. Cet appareillage est d'autant 
plus satisfaisant que la surface a decorer n'est pa3 parfaite- 
ment lisse. II est ggalement possible de procgder au trans- 
5 fert grace a un appareillage special qui peut . etre ajoutg a 
une chaine de fabrication, deja. existante, comprenant des 
machines formant ies objets a .decorer et meme les remplissant 
dans le cas du conditionnement de produits alimentaires ou 
cosmgtiques-, 

10 La surface a dScorer peut etre prechauffge. 

Par exemple, le transfert peutr etre effectug a la fin de 
l'operation de durcissement du revetement gpoxy, lorsque cette 
dernifcre est realisge directement sur 1 'objet a traiter. 

Le proc§d§ de la presente invention trouve done 
15 des applications intSressantes dans de multiples domaines : 
decoration intgrieure et exterieure de/batiments, decoration 
de mobilier, de jouets et autres objets finis en bois, : 
en metal, en matieres synthgtiques mgtallisges, en cgramique ainsi 
que la decoration de recipients , pour produits alimentaires, 
20 de droguerie, dgtergents, cosmgtiques, ou meme dans le domaine 
artistique.. Lea avitntages sont multiples et varient d'une 
application a 1' autre. Aussi, le fait d'opgrer a sec permet 
de traiter en une seule opgration tout le pourtour d 'objets 
cylindriques et analogues, sans observer un temps de sgchage 
>5 entre chaque couleur. Dans ce cas, le prgsent procgdg peut 

etre mis en oeuvre sur des presses connues gquipges, par exemple, 
d'une paire de rouleaux glastiques distants et destines 
a guider sur. une plaque rigide,en la serrant, un objet pouvant 
rouler sur ces rouleaux en les serrant, d'une matrice chauffge 
•0 placge dans une plaque supgrieure, ainsi que d'une feuille 
portant un .motif transfgrable a chaud sur 1' objet qui roule 
sous la matrice. 

Dans les exemples non limitatifs suivants, 
les parties et pourcentages s'entendent, sauf mention contraire, 
5 en poids et les temperatures en degrgs Celsius. 
EXEMPLE 1 : 

On dispose d'une plaque metallique portant un 
revetement obtenu electrostatiquement a partir de poudre 
d'Araldite OT 6081» et de durcisseur HT 2835 (19 g pour 50 g 
0 d'Araldite). 
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On la met en contact avec une feuille de papier 
portant une impression rgalisge avec des colorants de dis- 
persion de f ormule : 




0 oh 



CQC 



OH 



P 
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On chauffe 1 -ensemble a 230°C pendant 30 secondes, 
on separe aussitSt la feuille de papier de la plaque mStal- 
lique et on laisse refroidir. On obtient des impressions 
nettes, viyes et trSs brillantes, la lumiere 6tant riflechie 
par le mgtal a travers la couche imprimee transparente ; 
elles presentent, de plus, une bonne resistance a la resu-. 
blimation ainsi qu'eux solvents. 

On obtient des impressions sur mStal prfisentant 
une riSsistance aussi satisf aisante a la re sublimation, aux sol- 
vants, aux chocs et aux frottements, avec un reveteroent 
compose d »un melange de resines epoxy avec un copolymere de 
styrgne-maleate ou avec une composition contenant 3 parties de 
Plastifiant pour 100 parties d'un copolymer e de styrSne-furaarate 
dont la teneur eri styrene peut varier de 70 a 95 %. Le revete- 
ment ainsi compose est gpais de 25 microns environ, non collant 
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dur et transparent j la teneur en rgsine gpoxy peut varier de 
3 3 14 % du poids total du revStement . Ce dernier est rgalisg 
I partir d» une solution dans.le xylene, la mgthyl-gthyl-cgtone 
ou le dimgthylformamide ou 2 partir d'une dispersion aqueuse, 
5 sur une plaque d'acier gpaisse de 0,635 mm, ou d'gtain gpaisse 
de 0,250 mm, puis sgchg et traitg a 150°C pendant une heure- 
On a traitg de la meme maniere une boite de conserve destinee 
au conditionnement de fruits, avec un film de. la composition 
indiquee ci-dessus, gpais de 7,5 microns, ,chauffg a 200° C 
10 pendant 10 minutes. ' 

On peut egatement imprimer un revetement gpoxy opaque, 
pigments en b lane, par exemple, contenant 25 g de bioxyde de 
titane pour 50 g d'ARALDITE, ou encore un mglange i parties 
Sgales de Ti0 2 et d' une composition contenant 50 % d'un 

15 copolymere constitug par l»5 % de malgate pour 55 % de styr&ne, 
ainsi qu'un tiers en poids de plastifiant et 1/6 de rgsine 
gpoxy. Cet email est appliqug 3 partir d'une solution dans le 
xylene, sur une plaque de tole d'acier, en un film de 35 microns, 
puis traitg 3 180°C pendant 30 minutes. Des impressions de 

20 meme qualitg peuvent de mime etre obtenues sur des surfaces 
mgtalliques revetues d'une laque a base de ZnCOj. On disperse 
5 parties de ZnCOj dans 100 parties d'une laque contenant 30 % 
de resine gpoxy-phgnoiique dont la teneur en motifs gpoxydiques 
est de 70 % pour 30 % de motifs phgnoliques, et, apres avoir 
25 ajustg la viscosite" de maniere approprige, on enduit une 
f euille de tole avec cette prgparation et on la soumet a un 
traitement 3 chaud. Les surfaces mgtalliques ainsi traitges 
peuvent etre mises en contact avec des aliments et stgrilisges 
sans qu'il y ait apparition de phgnomdnes de corrosion ou de 
30 produits toxiques. On a obtenu des resultats assez semblables 
en utilisant une laque contenant 37 % de rgsine gpoxy-urge- 
formald'lhyde. 

Des impressions par transfert satisfaisantes 
par leur rgsistance aux chocs, aux frottements, 3 1' action des 
35 alcalis ou de l'eau ont ite obtenues sur une plaque de fer ou 
d'acier parkgrisg. Cette derniere a gtg immergge dans une 
solution dans le xylSne ou dans la mgthyl-isobutyl-cgtone 
d'un produit de condensation de digpoxy-dicyclopentadiene et 
d'acide adipique (ou ricinolgique, olgique ou linolgique), ' 
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puis sgchge 3 l'air et traitee 1 l60-170°C pendant une durge 
allant de 30 minutes a 2 heures. On a imprime de meme des 
surfaces de magnesium, d'aluminium, (telles celles qui sont 
utilisees en carrosserie dans l»industrie automobile) ; les 
5 impressions obtenues resistent aux intempgries, 3 la corrosion, 
aux aolvants tout en etant brillantes. Avant d'etre decorSes 
par transfert, ces surfaces sont traitges avec une composition 
a base de solvant organique contenant de 25 a 45 parties de 
rgsine gpoxy pour 100 parties d'un copolymere acrylate-styrSne. 
10 Ainsi, on applique par pulvgrisation sur une tole de fer ou 
d'aluminium une composition preparee a partir d' une dispersion 
dans le xyldne d'une poudre contenant 200 parties d'oxyde de 
titane pour 100 parties d'un copolymdre contenant 55 parties de 
styrSne, 20 parties d'acide mgthacrylique et 25 parties 
15 d'acrylate de butyle, et pour 30 parties de rgsine gpoxy, 

et 3 partir d'une solution dans le xylene de 150 parties d'un 
polycondensat de mglamine-formol. On traite aux infrarouges 
3 130°C pendant 30 minutes. La surface est alors prete pour 
le transfert. On obtient des impressions ayant les memes 
20 soliditgs si on utilise, pour 30 parties de rgsine gpoxy, 

100 parties d'un copolymere ne contenant pas de styrgne mais 
25 parties d'acide mgthacrylique pour 75 parties d'acrylate de 
butyle, ou si on utilise 91 parties d'un copolymere contenant 
48 parties de styrSne pour 17,5 parties d'acide mgthacrylique 
25 et 25,5 parties de mgthacrylate de mgthyle, ou encore si on 
utilise 30 parties d'un copolymere contenant 12 parties de 
styrSne pour 16 parties d'acide mgthacrylique et 2 parties 
d'acrylate de butyle. 

On obtient des impressions sur mStal prgsentant 
30 une bonne tenue au pliage, une bonne rgsistance 3 l'arra- 
chage et aux produits chimiques, si on imprime par transfert 
3 l'aide d'un papier (decrit 2 l'exemple 1) des surfaces de 
mgtal prgtraitges de la manidre suivante : on applique un 
revetement.de 35 microns d'gpaisseur sur une feuille d'acier 
35 galvanisge SENDZIMIR (gpaisseur 0,75 mm), prgalablement 
traitge au phosphate de zinc. Ce revetement est constitue 
par 70 parties d'une glycidyl-1 ( B-glycidyloxy-n-propyl)-3 
dimgtiiyl-5,5 hydantolne 3ur laquelle a ete greffg de l'acide 
acrylique (3 raison de 43 parties d'acide pour 100 parties 
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de monomlre glycidylique) , et 30 parties d 1 aery late de butyle. 
Puis on irradie. sous atmosphere d 1 azote avec un faisceau 
^•electrons d*une intensitS de 2 mSgarads par seconder 
EXEMPLE 2 : : 

5 On pulverise sur un panneau de bois vertical 

une solution constitute par 30 % d f Araldite^^ 3630 et 3 £ 
de durcisseur HT. 2833 dans 67 % de methyl-Sthyl-cetone. 
On seche 3 I'air 5 70°C pendant 2 minutes. 

On applique sur la surface de bois encore lSgSrement 

10 collante une feuille de papier semblable 3 celle cit§e 3. 
l'exemple 1 et on chauffe 1'ensemble grace 3 un canon a air 
chaud rSglS 3 200° C environ. On maintient le papier sur le 
panneau avec un rouleau, et on'le dicolle da panneau de bois 
au fur et 3 me sure du passage du canon 3 air chaud. 

15 On obtient de bons rSsultats en appliquant un 

melange de 40 parties d»ester bis(N-glycidyl-dim§thyl-5»5~ 
hydantoxnyl-3-hydroxy 2 f )n-propylique de l f acide sgbacique" sur 
lequel a StS greffS de I'acide acrylique & raison de 22 parties 
d'acide pour 100 parties d f ester, avec 20 parties de mSthacry- 

20 late de butyle et 30 parties de Ti0 2 sur une plaque rigide 
de fibres de bois agglomgrees PANATEX (SociSte CHAM AG), sur 
une epaisseur de 55 microns- On irradie avec un faisceau 
d'Slectrons d'une intensity de- 4,5 mtgarads par seconde. 

Au lieu de panneaux en fibres de bois, on peut 

25 ggalement dScorer de maniSre satisfaisante des plaques d'ABS 
revetues d f une couche de 40 microns d •gpaisseur de 70 parties 
de glycidyl (S-glycidyloxy-n-propyl)-3-dim6thylr5,5-hydantoine sur 
laquelle a 6t€ greffS de l f acide mgthacrylique a raison de 
50 parties d'acide pour 100 parties de produit glycidylique 

30 et 30 parties d 1 aery late de butyle. 
EXEMPLE 3 : 

On pulverise sur une plaque de cSramique une 
solution constitute par 30 % d 'ARALDITE® 488 N 40 dans 
70 % de methyl-Sthyl-cStone. On sdche 3 l'air pendant 5 minutes 
35 I 70° (,\ 

On applique sur la surface ainsi traitie une 
feuille de papier semblable 5 celle citSe 3 l'exemple 1 et on 
chauffe 1' ensemble dans une presse 5 200° C pendant une minute. 
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On s€pare ensuite inunediatement la plaque ainsi d€cor§e du 
support provisoire, et on la laisse refroidir. 

Les impressions obtenues sont vives, brillantes, ■ 
risisbantes aux solvants et laissent apparaltre le fini du 
materiau dScorS. 

On peut dScorer de la meme fagon une plaque de 
verre ou d'ardoise, ou une dalle de ciraent et aussi de b§ton. 
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REVINDICATIONS 

1. ~ Procgdg de coloration de surfaces rigides revg- 
tues ou & base de rgsines gpoxy, procgdg caractgrisg en ce qu'on 
met en contact le matgriau a colorer rigide avec un support 

5 provisoire portant un ou plusieurs colorants vapori sables ou 
sublimables dans tin intervalle donng, et on chauf £e l'endieto- 
ble dans cet Intervalle de tempgrature pendant le temps ngces- 
saire au transfert du ou des colorants du support provisoire a 
la surface 3 dgcorer, qu'on sgparer en suite du support provi- 
10 soire. 

2. - Procgdg selon la re vendi cation 1, caractgrisg 
par le fait qu»on sgpare le support provisoire de la surface 
dgcorge avant que 1' ensemble ait refroidi. 

3. - Procgdg selon la revendication 1, caractgrisg 
15 par 1'emplol d'un support provisoire en papier, 

4 Procfidg selon la revendication 1, caractgrisg 
par 1'emploi d'un support provisoire imprimg a 1'aide d'encres 
anhyclres* 

5«- Procgdg selon la revendication 1, caractgrisg 
20 par I'emploi d'un support provisoire portant un dessin multi- 
colore formS de colorants de la classe des colorants de dis- 
persion. 

6.- Procgdg selon la revendication 1, caractgrisg 

par le fait qu # on effectue le transfert entre 140 et 300°C. 
25 7.- Procgdg scion la revendication 1, caractgrisg 

par le fait qu'on effectue le transfert entre 180 et 230°C. 

. 8.- Procgdg selon la revendication 1, caractgrisg 

par le fait qu'on imprime des revgtements transparent s r€alis€s 

sur vine surface mgtallique. 
3° °.- Procgdg selon la revendication l r caractg.visg 

par le fait qu'on imprime des revgteraents transparent s rgalisgs 

sur une surface en c§r antique. 

10. - Procidg selon la revendication 1, caractgrisg 
par le fait qu'on imprime des revStements transparents rgalisgs 

35 sur une surface en bois. 

11. - Procgdg selon la revendication 1, caractgrisg 
par le fait qu'on imprime des revgtements transparents rgalisgs 
sur une surface en verre. 
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12. - Proc6d6 selon la revendlcation 1, caractgrisS 
fear le fait qu'on imprime des revfitements opaques pigments unis, 

13. -. Proc6d$ selon, la revendlcation 1, caractfirisS 
par le fait qu'on d6core une surface courbe. 

* * 14.- A titre de produits industriels nouveaux, 

les raatSriaux xnfitalliques ou rigides revStus ou constituSs par 
des rSsines Spoxy et colorSs par transfert a sec selon l'une 
quelconque des revendlcations 1 a 13. 

15.- Supports provisoires selon I'une quelconque 
10 des revendlcations 1 3 4 # qui portent, en plus des matiSres 
col or antes a transferer, un ou plusieurs durcisseurs d'Spoxy ' 
trans f Arables en mSrae temps que les colorants. 
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